Technicky list

IEL
Interiérové a fasadne farby VIAC NEZ FARBY

SOLDECOL HG

rozpust'adlové farby
vrchna synteticka leskla antikor6zna farba na kov a drevo

Nazov vyrobku:

Zaradenie vyrobku:
Strucny popis vyrobku:

Pouzitie: vrchny leskly nater zeleznych kovov
pripadne drevenych povrchov uréeny na vonkajSie aj
vnutorné pouzitie. Je ur€eny hlavne na vrchné natery
bran, plotov, stlpov a pod. Nater odolava pbsobeniu
poveternostnych vplyvov. Spravidla sa kombinuje so
zakladnymi naterovymi hmotami, napr. SOLDECOL
PRIMER. Na kor6zne menej exponovanych plochach
(stupent koréznej agresivity atmosféry C2 v interiéri
podla STN EN ISO 12944-2) je mozné vdaka svojim
antikor6znym vlastnostiam nanasat priamo na gisty a
korézie zbaveny ocefovy (liatinovy) povrch. V
kombinacii s antikor6znym zakladom SOLDECOL
PRIMER spifia poziadavky na ochranu proti koréznej
agresivite atmosféry pre st. C3, stredna zivotnost
(podla STN EN ISO 12944-2).

Odtien: biely (SHG 1000), Sedy svetly (SHG 1009),
Sedy tmavy (SHG 1100), ¢ierny (SHG 1999), hnedy
stredny (SHG 2320), hnedy ¢okoladovy (SHG 2430),
hnedy palisander (SHG 2880), modry stredny ( SHG
4400), modry tmavy (SHG 4550), zeleny stredny
(SHG 5300), zeleny tmavy (SHG 5400), slonova kost
(SHG 6003), zity stredny (SHG 6200), zlty syty (SHG
6400), cCerveny (SHG 8140 ), cerveny syty (SHG
8190), Cervenohnedy (SHG 8440), hlinikovy (SHG
9110) a bazy A, B a C tonovatelné na ténovacich
strojoch ténovacim systémom HET MULTIMIX alebo
PROHET.

Riedidlo: S 6006 (na aplikaciu naterom), S
6001 (na aplikaciu striekanim)

Nanasanie: Stetcom alebo valéekom s kratkou strizou
(vhodnym na rozpustadlové farby), striekanim vratane
AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnym uhlom
30 °, max. 125 ym mokrého filmu v 1 vrstve) a AIRMIX
(100 - 120 bar, pridavny vzduch 1 bar, tryska s
minimalnym uhlom 30 °, max. 125 pm mokrého filmu v
1 vrstve).

Odporuc¢ané hmotnostné riedenie:

0az5 % hm. natieranie Stetcom, val¢ekom (S
6006)

0az4 % hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX

(S 6001)

3az10 % hm. vzduchové striekanie (S 6001)
Odporucané objemové riedenie:

0 az 7 % obj. natieranie Stetcom, val¢ekom (S
6006)

striekanie AIRLESS, AIRMIX
(S 6001)

vzduchové striekanie (S 6001)

0 az 6 % obj.
4 az 15 % ob;.

Vydatnost: 10— 12 m? z 1 litra farby v jednej vrstve
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(11 - 13 m2 z 1 litra farby v jednej vrstve pri 40 ym
DFT, bez strat)

Spotreba: 0,08 - 0,10 litra farby na 1m2 v jednej
vrstve (0,08 - 0,09 litra farby na 1 m? v jednej vrstve
40 um DFT, bez strat)

Podklad: Sudrzny, suchy, bez mechanickych nedistot,
hrdze a okuji, odmasteny, vybruseny alebo otryskany
(min. Na st. 2, lepSie 2,5), pripadne zatmeleny a
natrety zakladnym naterom. Drevo zbavené starych
naterov alebo nové drevo je pri pouZiti v exteriéri
vopred nutné oSetrit pripravkom na ochranu pred
drevokaznym hmyzom, hubami a plesfiami. Pre
pouzitie v interiéri je toto oSetrenie odporu¢ané. Drevo
nesmie vykazovat vysSiu vihkost ako 12 hm. %. Pri
MDF a tvrdych drevovldknitych doskéch je nutné
rozpustadlami (napr. C 6000) odstranit pripadnu
parafinovou vrstvu. Pre viac informacii pozri oddiel
aplikaéné postupy.

Aplikaéna teplota: teplota hmoty, prostredia a
podkladu sa musi pri aplikacii a do 24 hodin po
aplikacii pohybovat v rozmedzi +5 az +25 ° C
(najlepsie +18 az +22 ° C; vzdy minimalne 3 ° C nad
teplotou rosného bodu), do 75% relativnej vihkosti
vzduchu.

Priprava farby pred pouzitim: je nutné odstranit
pripadny povlak a farbu poriadne premiesat. Pri
manipulacii alebo mieSani sa postupuje tak, aby
nedochadzalo k prenikaniu vzduchu do hmoty farby.
Farbu je mozné podla potreby a vySSie uvedeného
odporucania riedit vhodnym riedidlom. Po otvoreni
obalu je potrebné farbu €o najskér spracovat. Po
homogenizacii pri tdnovani v tdnovacom centre alebo
vlastnom intenzivnom mieSani je potrebné farbu
aplikovat najskdr po 2 hod z dbévodu eliminacie
zapracovanych vzduchovych bubliniek.

Aplikacné postupy:

Systém so zakladnym ndterom na kov alebo drevo

1. podklad sa odmasti a obrisi drotenou kefou
alebo briusnym papierom, nasledne sa zbavi
prachu. V pripade potreby sa vykona tmelenie. Z
dreva sa eSte pred brusenim vymyje (napr.
riedidlom C 6000) zivica a drevo sa napusti
pripravkom proti drevokaznym hubam a
drevokaznému hmyzu.

2. zakladny nater sa urobi farbou SOLDECOL
PRIMER vo 2 vrstvach (celkom min. 80 pm
suchého filmu).

3. pri striekani je nanesenie druhej vrstvy
zakladného nateru mozné do cca 2 h (striekanie
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"mokry do mokrého"), inak najskdér po 3 hodinach
(lepSie po 24 h). Nanesenie vrchnej farby je
najskdér mozné po 10 hodinach (lepsSie 24 h) od
nanesenia poslednej vrstvy zakladnej farby.

4. vrchny nater sa i farbou SOLDECOL HG v 2 - 3
vrstvach (celkom min. 120 ym suchého filmu),
interval medzi jednotlivymi natermi je bud do 4 h
(striekanim "mokry do mokrého") alebo az po 24
h. (Plati pri 23 °© C a maximalnej rovhomernej
hribke zaschnutého filmu do 50 pm. VysSia
hrubka filmu alebo nizSia teplota pri aplikacii a v
priebehu schnutia tento interval predizuju.)

5. v8etky pomécky je nutné pri pracovnych
prestavkach chranit’ proti zaschnutiu a po praci
umyt prislusnym riedidlom.

Nater kovu bez zakladnej farby (C2 v interiéri):
podklad sa obrusi drétenou kefou alebo brdsnym
papierom, odmasti. V pripade potreby sa vykona
tmelenie a prebrusenie.

2. nater sa vykona farbou SOLDECOL HG v 2 - 3
vrstvach (celkom min. 120 pm suchého filmu),
interval medzi jednotlivymi natermi je bud do 4 h
(striekanim "mokry do mokrého") alebo az po 24
h. (Plati pri 23 ° C a maximalnej rovhomernej
hribke zaschnutého filmu do 50 pm. VySSia
hrabky filmu alebo nizSia teplota pri aplikacii a v
priebehu schnutia tento interval predizuju.)

3. vSetky pomécky je nutné pri pracovnych
prestavkach chranit’ proti zaschnutiu a po praci
umyt prislusnym riedidlom.

Skladovatelnost: v suchu, pri +5 az +25 ° C.
Nesmie zmrznut, chranit pred priamym sineénym
Ziarenim. Vyrobok si v pdvodnom neotvorenom baleni
uchovava svoje uzitkové vlastnosti minimalne do
datumu uvedeného na obale (EXP.), t.j. 60 mesiacov
od datumu vyroby.

Balenie: podl'a aktualnej ponuky - pozri cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:
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Zasychanie (23 ° | dost. 1 | <40 minut
C, rel. vinkost
vzduchu ]
60 % obj., 40 um dost. 4 | <24 hodin
DFT)
Parametre zaschnutého nateru:
Prilnavost (ocel, mriezkova ?\tu‘s)gaéoa_z \1/el’mi
skugka, STN EN SO 2409) | \VYSOX:
vysoka)
Tvrdost’ za24h 28 %
celkova
(STNENISO |25 >40 %
1522) tyzdriov
Lesk (po 24 h, geometria (2n7£ Jltzﬂnort(IeEEH G
60 °, podra STN ISO 2813) 911%) P

lesk az vysoky lesk
(neplati pre SHG
9110)

Stupen lesku (klasifikacia
podla STN EN 927-1)

Obsah neprchavych latok - | 260 % hmotnostnych

suSina (priemerné hodnoty,

STN EN ISO 787-2) 249 % objemovych

Vytokova doba poharikom

(STN EN ISO 2431, FC 4: | obvykle 150 — 250 s

vyrobku pripravenom na
pouZzitie

20°C)
kategoria: A
VOC kategorizécia subkategoria: i
druh: RNH
Maximalna prahova
hodnota VOC 500 g/l
Maximalny obsah VOC vo <500 g/l

(=0,420 kg/kg)

TOC (= obsah prchavého
organického uhlika) pri
10% riedeni

<430 g/l
(=0,360 kg/kg)

Hustota (STN EN ISO
2811-1)

cca 1,20 g/lcm?

Zivotnost’ zaschnutého nateru (podla STN EN ISO
12944-5): pri 120 ym (DFT) bez zakladného nateru do
C2, pri 120 ym (DFT) v kombinacii s 80 uym (DFT)
antikorézneho zéakladu SOLDECOL PRIMER spliiia
poziadavky na ochranu proti kordznej agresivite
atmosféry na st. C3 v strednej Zivotnosti.

Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru:
kratkodobo do 80 ° C

Bezpec€nost pri praci, prva pomoc, likvidacia odpadov
a obsah VOC su uvedené na obale a v
bezpe&nostnom liste tohto vyrobku. Udaje uvedené v
tomto technickom liste su orientatné. Vyrobok
odporu€¢ame vyskuSat pre konkrétnu aplikaciu a
podmienky. Za spravne pouZitie vyrobku nesie
zodpovednost spotrebitel. Vyrobca si vyhradzuje
pravo na zmenu udajov v technickych a propagaénych
materialoch bez predchadzajuceho upozornenia.
Aktualizované verzie technickych listov su na
vyziadanie k dispozicii u vyrobcu.
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