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Nazov vyrobku: SOLDECOL UNICOAT SM

Zaradenie vyrobku: rozpust’adlové farby

Stru¢ny popis vyrobku: polomatna samozakladujica alkyd-uretanova antikorézna farba na kov a drevo

Pouzitie: samozakladujuca jednozlozkova polomatna farba na vonkajsie a vnitorné natery zeleznych kovov alebo
vhodne upravenych nezeleznych kovov - pozink, med’, hlinik, a pod., popripade drevenych povrchov. Je uréena najmi
na natery ocelovych konStrukcii, bran, plotov, klampiarskych prvkov, stoziarov, prepravnych a skladovych
kontajnerov, pol'nohospodarskej, manipulaénej a skladovej techniky a pod. Nater ve'mi dobre odolava pdsobeniu
poveternostnych vplyvov. Je vhodny aj na renovacie starych (sudrznych) naterovych systémov. Hlavnou prednostou
su priame natery kovov (tzv. 3 v 1 - zaklad, medzivrstva, vrchny email). Je mozna aj kombinacia so zakladnou farbou
SOLDECOL PRIMER alebo zakladnou polyuretanovou farbou SOLDECOL PUR PRIMER, ¢im sa docieli odolnejsi
antikorézny naterovy systém. Farba je vysoko nanaSateI'na (HB - high build), vyhovuje tak aplikaciam s poziadavkou
nanasania vel’kych hribok jednym nastrekom (nad 70 pm suchého filmu [DFT]).

Odtien: biely (1000) a bazy B a C tonovatel'né na ténovacich strojoch ténovacim systémom HET MULTIMIX alebo
PROHET. Pri poziadavkach na vyssiu stalofarebnost’ sa odporaca vyber odtienov zo vzorkovnice HET STRECHA.
Pri narokoch na vel'mi vysoku odtieniovll stdlost’ a zivotnost’ ndteru na UV ziarenim a poveternostou extrémne
zatazovanych plochach (pri ¢astom striedani teplot a posobeni vysokej vihkosti), ako st napr. strechy a pod., sa vSak
odporuca pouzitie dvojzlozkovych polyuretanovych farieb ako napr. SOLDECOL PUR SG, a to opét’ v odtienoch
vzorkovnice HET STRECHA.

Riedidlo: S 6006 (na aplikaciu naterom), S 6001 (na aplikaciu striekanim).

Nanasanie: stetcom alebo valéekom s kratkou strizou (vhodnym pre rozpustadlové farby), striekanim vratane
AIRLESS (160 - 200 bar, tryska s minimalnym uhlom 30 °) a AIRMIX (100 - 120 bar, pridavny vzduch 1 bar, tryska
s minimalnym uhlom 30 °).

Vydatnost’: 10 — 12 m? z 1 litra farby v jednej vrstve (40 um DFT, bez strat)
Spotreba: 0,08 - 0,10 litra farby na 1 m? v jednej vrstve (40 um DFT, bez strat)

Odporicané hmotnostné riedenie:

0az59% hm. natieranie Stetcom, valéekom (S 6006)
0az5% hm. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
5az15 % hm. vzduchové striekanie (S 6001)

Odporuicané objemové riedenie:

0 az8 % obj. natieranie Stetcom, val¢ekom (S 6006)
0az 8% obj. striekanie AIRLESS, AIRMIX (S 6001)
8 az 24 % obj. vzduchové striekanie (S 6001)

Podklad: sudrzny, suchy, bez mechanickych necistot, hrdze a okuji, odmasteny, ¢erstvo vybriseny alebo otryskany
(min. na st. 2, lepSie 2,5), pripadne zatmeleny alebo opatreny zdkladnym naterom. Pri nezeleznych kovoch (pozink,
med’, hlinik a pod.) odstranit’ korézne produkty (biela hrdza, medenky atd’.) brisnym papierom alebo l'ahkym
otryskanim nezeleznym abrazivom. Pri zinkovanom povrchu nesmie dojst’ k poruseniu vrstvy zinku. Pri nezeleznych
kovoch spravidla nasleduje vhodny zakladny nater. Drevo zbavené starych naterov alebo nové drevo je pri pouziti v
exteriéri nutné vopred oSetrit’ pripravkom na ochranu pred drevokaznym hmyzom, hubami a plesiiami.
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Pri pouziti v interiéri je toto oSetrenie odporucané. Drevo nesmie vykazovat’ vyssiu vlihkost' ako 12 hm. %. Pri MDF a
tvrdych drevovlaknitych doskach je nutné rozpustadlami (napr. C 6000) odstranit’ pripadnti parafinovou vrstvu.
Pouzité rozpustadlo je nutné nechat’ vyschnut. Pre viac informacii pozri oddiel aplikacné postupy.

Aplika¢na teplota: v suchu, pri +5 az +25 ° C. Nesmie zmrznut', chranit’ pred priamym slne¢nym ziarenim. Vyrobok
si vV povodnom neotvorenom baleni uchovava svoje Gzitkové vlastnosti minimalne do datumu uvedeného na obale
(EXP.), t.j. 36 mesiacov od datumu vyroby.

Priprava farby pred pouZitim: pripadny povlak je nutné odstranit’ a farbu dékladne premiesat’. Pri manipulacii alebo
mieSani sa postupuje tak, aby nedochddzalo k nadmernej tvorbe peny. Farbu je mozné podla potreby a vysSie
uvedeného odporucania riedit’ vhodnym riedidlom. Po otvoreni obalu je potrebné farbu ¢o najskér spracovat. Po
homogenizécii pri tobnovani v tonovacom centre alebo vlastnom intenzivnom mieSani je potrebné farbu aplikovat’
najskoér po 2 hodinach z dévodu eliminacie zapracovanych vzduchovych bubliniek.

Aplikacné postupy:

Systém so zdkladnym ndterom na Zelezny kov alebo drevo

1. podklad sa odmasti a obrasi drotenou kefou alebo brisnym papierom, kovovy podklad sa pripadne otryska
(min. na st. 2, lepsie 2,5), nasledne sa zbavi prachu. V pripade potreby sa vykona tmelenie. Z dreva sa este
pred brusenim vymyje (napr. riedidlom C 6000) Zivica, riedidlo sa necha vyschnit a drevo sa napusti
pripravkom proti drevokaznym hubam a drevokaznému hmyzu.

2. zékladny nater sa vykona vo 2 vrstvach (celkom min. 80 um DFT) farbou SOLDECOL PRIMER podla
navodu v tech. liste vyrobku. Pri vysokych narokoch na antikorézne vlastnosti je vhodné pouzit SOLDECOL
PUR PRIMER. Pri nateroch dreva sa po zaschnuti prvého nateru a d’alSich medzinaterov odporuca l'ahké
prebrusenie. Pri striekani je nanesenie druhej vrstvy zakladného nateru mozné do cca 2 h (striekanie "mokry
do mokrého™), inak najskor po 3 hodinach (lepSie po 24 h). Nanesenie vrchnej farby je najskér mozné po 10
hodinach (lepsie 24 h) od nanesenia poslednej vrstvy zakladnej farby.

3. vrchny nater sa prevedie farbou SOLDECOL UNICOAT SM v 2 a viacerych vrstvach (celkom min. 80 - 120
um DEFT), interval medzi jednotlivymi natermi je najmenej 6 hodin. (plati pri 23 ° C a maximalnej
rovnomernej hrubke zaschnutého filmu do 50 pm. Vyssia hribka filmu alebo niZ$ia teplota pri aplikacii a v
priebehu schnutia tento interval predlzujt.)

Systém bez zakladného nateru na Zelezny kov alebo drevo

1. odklad sa odmasti a obrusi drétenou kefou alebo brisnym papierom, kovovy podklad sa pripadne otryska
(min. na st. 2, lepSie 2,5), nasledne sa zbavi prachu. V pripade potreby sa vykona tmelenie. Z dreva sa eSte
pred brisenim vymyje (napr. riedidlom C 6000) zivica, riedidlo sa necha vyschnit' a drevo sa napusti
pripravkom proti drevokaznym hubam a drevokaznému hmyzu.

2. nater sa vykona farbou SOLDECOL UNICOAT SM v 2 a viacerych vrstvach (celkom min. 120 um DFT),
interval medzi jednotlivymi natermi je najmenej 6 hodin. (plati pri 23 ° C a maximalnej rovnomernej hrabke
zaschnutého filmu do 50 um. Vyssia hribka filmu alebo nizsia teplota pri aplikacii a v priebehu schnutia tento
interval predlzujua.) Pri nateroch dreva sa odportca prvy nater vykonavat’ v zriedenej forme, aby doslo k lepsej
penetracii do dreva a po zaschnuti prvého nateru a pripadnych d’al§ich medzinaterov povrch 'ahko prebrusit’.

Natery neZeleznych kovov

Pri nateroch pozinkovanej, metalizovanej ocele, medenych a hlinikovych prvkov je nutné urobit’ prislusna pripravu
natieraného povrchu v stilade s STN EN ISO 12944-4. Povrch je potrebné vopred dokladne odmastit’ odmast'ovadlom.
Na dokonalé odstranenie mastnét z povrchu sa odporaca pouZit' horucu vodu v kombinacii s vodou rieditelnym
odmast'ovadlom, ktoré je potom nutné uplne oplachnut’ ¢istou vodou.
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Po dokladnom zaschnuti vykonat’ odstranenie pripadnych kordéznych produktov (hrdza, biela hrdza, medenky atd’.)
brasnym papierom alebo Tahkym otryskanim nezeleznym abrazivom. Povrch zbavit' prachu ¢istym tlakovym
vzduchom. Podl'a potreby vykonat’ tmelenie a prebrisenie. Pri nateroch novych pozinkovanych povrchov musi byt
pred aplikaciou naterovej hmoty povrch zbaveny necistot, mastnoty a koréznych produktov, prip. produktov zo
zinkovania.

Popri mechanickych spdsoboch odistenia, ako napr. okefovanie alebo l'ahké abrazivne ometenie nezeleznymi
prostriedkami, sa odpori¢a umytie povrchu &pavkovou vodou s pridavkom saponatu. (Cpavkova voda je bezne
dostupna chemikalia, spravidla 25% koncentracie.) Zriedenim vodou sa pripravi 3 az 5% roztok. Pre lepsi
odmast’ovaci G¢inok sa prida malé mnozstvo cca 0,05% saponatu, ktory neobsahuje silikonové aditiva, lestidla a pod. -
nie si vhodné prostriedky pouzivané bezne v domacnosti ako napr. JAR, PUR atd’. Zinkovany povrch sa tymto
roztokom umyva pomocou kefy alebo vicsieho Stetca vytvarajiic penu. Ako ndhle pena zacne Sednut, nechéd sa
niekol’ko minit pdsobit’ a potom sa cela plocha vel'mi dokladne oplachne ¢istou vodou. Povrch sa necha vyschnat.
Povrch lesklého zinku tymto spdsobom oSetrenia zmatnie, suc¢asne je zbaveny mastnoty. Je nutné takto oSetrit’ nové
lesklé plechy, dosiahneme tym l'ahké narusSenie povrchovej vrstvy a vzhl'ad mierneho zoxidovania. Z dovodu vel'kého
Mnozstva typov pozinkovanych materidlov a typov zliatin hlinika dodavanych na trh je nutné vykonat’ skiiSobny nater
na konkrétny povrch. Pozor, niektoré typy pozinkovanych materialov nie s ur¢ené na povrchovi upravu organickymi
povlakmi (farbami). Pre zaistenie vyssej pridrznosti a odolnosti naterového systému je vhodné nanesenie zakladnej
vrstvy pouzitim polyuretanovej farby SOLDECOL PUR PRIMER alebo SOLDECOL PUR SG (podrobnosti na
aplikaciu su v prislusnych technickych listoch vyrobkov). Ako d’al$ie vhodné natery pre zakladnt vrstvu mozu byt
taktiez pouzité epoxidové zakladné farby - zlucitelnost’ tychto systémov je ale nutné vopred preverit. Vlastna
aplikacia vyrobku SOLDECOL UNICOAT SM je podobna ako pri nateroch na Zelezné kovy.

Pretieranie starych ndterov

Aplikacia na neidentifikovatel'né natery je mozna po predchadzajucom odskusani kompatibility na skasobnej ploche.
Pokial’ ned6jde k poskodeniu podkladovej vrstvy do cca 15 min., vada sa vacSinou uz neprejavi. Mieru prejavu tejto
vady "zdvihanie podkladu™ ovplyviuje aj miera nariedenia a hrubka novej vrstvy. Predpokladom dlhodobej funkénosti
je opdt dobry stav podkladu, neprilnavé a degradované staré natery je nutné vopred odstranit. Na nekriedujice
neporuSené fyzikalne zasychajice typy, polyuretanové a epoXidové typy naterovych hmét je mozné spravidla
aplikovat’ vrchna farbu bez obmedzenia. Vlastny aplikacny postup pri pretierani starych naterov je podobny ako v
pripade naterov zeleznych kovov.

Vsetky pomdcky je nutné pri pracovnych prestavkach chranit’ proti zaschnutiu a po praci umyt’ prislusnym riedidlom.

Skladovatelnost’: 36 mesiacov od datumu vyroby v pévodnom neotvorenom obale, pri +5 az +25 © C, chranit’ pred
priamym slne¢nym Ziarenim a vlhkost'ou.

Balenie: podl'a aktualnej ponuky - pozri cennik

Vlastnosti naterovej hmoty:

Obsah neprchavych latok - suSina (priemerné hodnoty, STN cca 70 % hmotnostnych
EN ISO 787-2) >51 % objemovych
Vytokova doba poharikom 120220’
(STN EN ISO 2431, FC 4; 20 ° C, bez riedenia)
TOC (= obsah prchavého organického uhlika) (55451’ (3)4?(/)I kg/kg)
kategoria: A
VOC kategorizacia subkategoria: i
druh: RNH
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Maximalna prahova hodnota VOC 500 g/l
Obsah VOC vo vyrobku pripravenom na pouzitie (20% hm. <500 g/l
riedidla) (0,380 kg/kg)
Hustota (STN EN 1SO 2811-1) cca 1,3+0,1 g/lcm®
, proti prachu 0,5 hod.
Zasychanie (23 © C, rel. vlhkost’ p
vzduchu 60 % obj., 40 um DFT) Zasc_hnute 3 hod.
pretiera-tel'né 6 hod.
Parametre zaschnutého nateru:
Prilnavost’ (ocel’, Mriezkova skuska, STN EN ISO 2409) Stuper 0—1 ,
(vysoka az vel'mi vysoka)
Celkova tvrdost’ za24h >8 %
(STN EN 1SO 1522) za 5 tyzdiov >40 %
Lesk (po 24 h, geometria 60°, podl'a STN ISO 2813) 20 - 35 jednotiek
Stupeii lesku (Klasifikicia podra STN EN 927-1) (g‘;'r?]ri“r‘;‘]tam sM)

Kone¢né mechanické parametre vratane pril'navosti naterovy film pri spravnom natuzeni a teplote 23 © C dosiahne po
priblizne 7 az 10 dnoch. Do tejto doby je zniZzena aj chemicka odolnost’ a tvrdost’ nateru. Va¢sinu mechanickych
parametrov vSak naterovy film ziska pocas prvych 3 dni od aplikacie.

Zivotnost’ zaschnutého nateru: pri aplikacii na Zelezné kovy v prostredi koréznej agresivity atmosféry C2 - C3
(podl'a STN EN ISO 12944-5) je mozné nater pouzit’ ako samozakladujici (v hrabkach min. 120 um - 200 DFT). V
kombinacii s antikor6znym zakladom SOLDECOL PRIMER alebo s polyuretanovou farbou SOLDECOL PUR
PRIMER alebo SOLDECOL PUR SG (v hritbke 80 pm DFT) spiita SOLDECOL UNICOAT SM (v hrabke min. 200
um DFT) poziadavky na ochranu proti kordznej agresivity atmosféry pre st. C4 - pre strednu Zivotnost’.

Teplotna odolnost’ zaschnutého nateru: do 80 ° C. Pri dlhsej dobe zatazenia alebo Castom zat'azeni sa zhorSuju
mechanické parametre vyrobku a odtieniova stalost’.

Bezpecnost’ pri praci, prva pomoc, likvidacia odpadov a obsah VOC su uvedené na obale a v bezpec¢nostnom liste
tohto vyrobku. Udaje uvedené v tomto technickom liste st orientaéné. Vyrobok odporaéame vyskiisat’ pre konkrétnu
aplikaciu a podmienky. Za spravne pouzitie vyrobku nesie zodpovednost’ spotrebitel. Vyrobca si vyhradzuje pravo na
zmenu udajov Vv technickych a propagacnych materialoch bez predchadzajuceho upozornenia. Aktualizované verzie
technickych listov s na vyziadanie k dispozicii u vyrobcu.
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