ZINGA - technicky list

Technicky list
ZINGA

Antikor6zna ochrana vietkych Zeleznych kovov studenou galvanizaciou (katodicka ochrana) proti atmosférickym
vplyvom.

Galvanicky systém ZINGA je jednozlozkovy nater s 96 % zinku v suchom natere, ktory poskytuje katodickd ochranu Ze-
leznych kovov. Je to unikatny systém a mo6ze byt pouZity aj ako alternativa k hot-dip galvanizacii (zinkovanie ponorom
v tavenine zinku), alebo metalizacii, ako zakladny nater v systéme DUPLEX alebo ako obnovovaci naterovy systém pre
hot-dip galvanizaciu alebo metalizaciu. Mozno ho aplikovat Stetcom, val¢ekom alebo striekanim na ¢isty a drsny podklad
v celej rade atmosférickych podmienok. ZINGA je tieZ k dispozicii ako aerosél a je predavana ako Zingaspray.

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETRE

Tekuty produkt

ZloZenie zinkovy prasok, aromatické uhlovodiky, pojivo

Hustota 2,67 kg/dm?* (£ 0,06)

Obsah pevnych éastic 80 % hmotnostnych (+ 2 % ); 58 % objemovych (+ 2 %)

Riedenie Zingasolv

Bod vzplanutia >240°C-60°C

voc 474 g/|

Suchy film

Farba $eda, tmavne po kontakte s vihkostou

Lesk matny

Obsah zinku 96 % (+ 1 %) hmotnostnych, s ¢istotou 99,995 %. ZINGA poskytuje plni katodickd ochranu
a zodpoveda norme ISO 3549 s ohladom na Cistotu zinku 99,995 % a Standard ASTM A780;
vzhladom na jeho poutzitie ako nater pre opravy po Ziarovom zinkovani, tzv. hot-dip galva-
nizacia.

Specialne vlastnosti atmosféricka teplotna odolnost suchého filmu je od -40 °C do +120 °C (az do +150 °C)
pH odolnost pri ponoreni 5,5 pH - 9,5 pH
pH odolnost pri atmosférickych podmienkach 3,5 pH - 12,5 pH

UV odolnost vysoka UV odolnost

Toxicita sucha vrstva ZINGY nie je toxicka. Testovana podla normy AS/NZS 4020.

Balenie 0,25 kg; 0,50 kg; 1,0 kg; 2,0 kg; 5,0 kg; 10,0 kg; 25,0 kg

APLIKACNE UDAJE

Priprava povrchu

Cistota povrchu
Povrch odmastit, najlepsie je parné Cistenie pri 140 bar pri 80 °C. Nasledne opieskovat alebo otryskat na Cistotu stupna
SA 2,5 (podla Standardov ISO 8501-1:2007 alebo na stupen Cistoty podla Standardov SSPC-SP 10 a NACE €. 2). To zna-
mena, povrch musi byt bez hrdze, mastnoty, oleja, farby, soli, $piny, okoviny a inej necistoty. Ako nahle je opieskovanie
dokoncené, povrch by mal byt opraseny s nekontaminovanym stlacenym vzduchom podla normy ISO 8502-3 (trieda 2)
alebo v pripade tryskania, povrch musi byt vysuseny nekontaminovanym stlacenym vzduchom.

DalSia metdda k ziskaniu &istého povrchu je pouZitie UHP vody, stuperi istoty WJ2 (podla noriem NACE &. 5 a SSPC-SP
12). Ale majte na pamati, Ze tento spdsob nevytvori drsnost povrchu.

Tento vysoky stupen Cistoty nie je potrebny, ak je ZINGA aplikovana na hot-dip galvanizaciu alebo metalizovani vrstvu
alebo ak je aplikovana na vrstvu uZ existujicej vrstvy ZINGY. (Prosim konzultujte so zastupcami Renojava s.r.o..)

Pre povrchy, kde nie je mozné aplikovat ZINGU ponorom na miernu koréziu (v povolenom ¢asovom limite), ZINGA moze
byt pouZita na povrch, ktory je pripraveny na stuperi Cistoty SA 2,5 (podla standardov NACE ¢.5 / SSPC SP-12 SC1).
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Na malych alebo nekritickych plochach méze byt pouZita ZINGA na povrch, ktory je ru¢ne pripraveny do stupria 3 pod-
la 1SO 8501-1.

Drsnost povrchu
ZINGA ma byt aplikovana na kovovy povrch, ktory ma stuperi drsnosti Rz 50 - 70 um podla Standardov ISO 8503-2:2012.
MozZno ho ziskat opieskovanim (s ostrymi Casticami), ale nie tryskanim so sférickymi ¢asticami. Uistite sa, Ze povrch je
pred opieskovanim odmasteny. Tento vysoky stuperi Cistoty nie je potrebny, ak je ZINGA aplikovana na hot-dip galva-
nizaciu alebo metalizovand vrstvu alebo ak je aplikovana na vrstvu uz existujicej vrstvy ZINGY.

Maximalna aplika¢na doba
ZINGU aplikujte ¢o najskor na pripraveny kovovy podklad (max. ¢akacia doba 4 hodiny). Pokial djde k znecisteniu
pred naterom, povrch musi byt znova vycisteny vyssie uvedenym spdsobom.

Podmienky Zivotného prostredia pocas aplikacie

Teplota okolia minimum -15 °C maximum 50 °C

Relativna vlhkost maximum 95 %

Neaplikujte na vlhké alebo mokré povrchy

Povrchova teplota minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu maximum 60 °C

Vizualna nepritomnost vody a mrazu

Teplota produktu pocas aplikacie musi byt teplota tekutej ZINGY medzi 5 az 25 °C. NizSia a vysSia teplota

produktu bude mat vplyv na plynulost filmu pri suseni.

PRACOVNY POSTUP

Priprava podkladu
ZINGU aplikujte na Cisty povrch Stetcom alebo val¢ekom alebo striekacou pistolou, alebo vysokotlakovym nastrekom.

Metddy aplikacie
Pruhovany nater

Odporuca sa pouzit pruhovany nater so Stetcom na vsetky ostré hrany, skrutky, matice a zvarané plochy predtym, nez
aplikujete plna vrstvu ZINGY.

MieSanie
Pred aplikaciou dokladne mechanicky premiesajte aby sa dosiahla homogénna zmes (mieSat 10 min.). Po 20 mindtach
je nutné opat premiesat. DOLEZITE!

Cistenie naradia a zariadeni
Pred a po pouZiti striekacieho zariadenia, Stetce a valceky musia byt oplachnuté Zingasolvom. Nikdy nepouZzivajte
rozpustadlo WhiteSpirit.

Aplikacia Stetcom a valéekom

Riedenie pre optimalne pouZzitie do 5 % Zingasolv

Prvy ndter prva vrstva musi byt aplikovana iba Stetcom, nikdy nie val¢ekom, pokial chceme dokladne
vyplnit priehlbiny nerovného povrchu a dékladne prekryt povrch

Druh Stetca a valceka valcek s kratkym vlasom (mohérovy); priemyselny okrihly Stetec

Aplikacia striekanim - konvenéna pistol

Riedenie do 15 % so Zingasolv v zavislosti od velkosti trysky. Riedenie s va¢S§im mnozstvom poskytne
hladsi povrch.

Tlak v tryske 2 -4 bar

Otvor trysky 1,8-2,2mm

PozZiadavky na striekacie zariadenie

Pri striekani ZINGY, je lepSie vSetky filtre z piStole odstranit aby sa zabranilo upchatiu
Striekacia pistol musi byt vybavena zosilnenymi ihlickovymi pruzinami. PouZite kratke rarky.

Aplikacia striekanim - Airless pistol

Riedenie do 7 % so Zingasolv v zavislosti od velkosti trysky. Riedenie s va¢Sim mnozstvom poskytne
hladsi povrch.

Tlak v tryske +150 bar

Otvor trysky 0,017-0,031inch
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Tabulka riedenia
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Valcek alebo Stetec Konvencna pistol Airless pistol
5% 15% 7%
lkg 0,05 kg /0,06 | Zingasolv 0,15kg /0,17 [ Zingasolv 0,07 kg /0,080 | Zingasolv
2 kg 0,10 kg /0,12 | Zingasolv 0,30 kg /0,351 Zingasolv 0,14 kg /0,160 | Zingasolv
5kg 0,25 kg /0,3 Zingasolv 0,75 kg /0,9 [ Zingasolv 0,35 kg /0,400 | Zingasolv
10 kg 0,50 kg /0,6 | Zingasolv 1,5kg /1,7 | Zingasolv 0,70 kg /0,800 | Zingasolv
25 kg 1,25 kg /1,51 Zingasolv 3,75 kg / 4,3 Zingasolv 1,75 kg / 2 | Zingasolv

DALSIE INFORMACIE

Vydatnost a spotreba
Teoretickd vydatnost  pri 60 um DFT - 3,62 m?/kg alebo 9,67 m?/I
pri 120um DFT - 1,81 m?/kg alebo 4,83 m?/|
pri 60 um DFT - 0,28 kg/m? alebo 0,10 |/m?
pri 120 um DFT - 0,55 kg/m? alebo 0,21 |/m?
Prakticka vydatnost a spotreba zavisi na profile a drsnosti podkladu a na spésobe aplikacie.

Teoretickd spotreba

SusSenie

Proces suSenia ZINGA schne odparovanim rozpustad|la; tento proces je zavisly od poctu aplikovanych nate-
rov, teploty aplikovaného povrchu, okolitého vzduchu a jeho cirkulacie.

Doba susenia pri 60 um DFT a teplote 20 °C a pri dobrom vetrani
odolny voci prachu: 15-20 mindtach
suchy na dotyk: po 30-45 minutach
suchy na manipulaciu: po 90 minutach
plne vytvrdeny: po 24 hodinach

Pretieranie pri aplikacii Stetcom: 1 hodina po tom ako je nater suchy na dotyk

pri aplikacii striekacou pistolou: 30 min po tom ako je nater suchy na dotyk

zavisi od podmienok prostredia. Ak st vytvorené soli zinku, musia byt najprv odstranené.
kazda nova vrstva ZINGY sa zmieSa s predchadzajdcou vrstvu ZINGY tak, Ze obe vrstvy sa sta-
nu jednou homogénnou vrstvou.

Maximdlna vrstva
Zjednotenie ndateru

Pretieranie kompatibilnym naterom

ZINGA méze byt pretreta Sirokou Skalou kompatibilnych naterovych hmét. Aby sa zabranilo tvorbe pluzgierov, dierok
a dalsich chyb (ktoré negativne ovplyvriuju vykonnost vrstvy ZINGA), odporica sa pouzit techniku jemného/plného
nateru. Prva tenka suvisla vrstva umozriuje vzduchovym bublinkam lahky prechod cez vrstvu. Tento prvy jemny nater
tieZ vytvara bariéru voci agresivnym rozpUstadlam vo vrchnom natere.

Jemny nater

- aplikujte minimalne 4 hodiny (pri 20 °C) po ZINGA natere suchom na dotyk
- 25 az 30 um (DFT kontinualna vrstva)
- normalne riedenie podla technického listu k vrchnému nateru.

Plny nater

- aplikujte minimalne 2 hodiny po jemnom natere, suchom na dotyk

- $pecifikovana hribka vrstvy minus 15 - 30 um DFT (hribka jemného nateru)

- normalne riedenie podla technického listu

Aby sa zabranilo problémom s aplikaciou vrchnych naterov, odpori¢ame pouzitie tmelu. Zingametall ponika dva
kompatibilné tmely, ktoré boli skisané podla ISO 12944: Zingalufer (PU tmel) a Zingaceram HS (tmel EP).

Hribka vrstvy

Hribka mokrého filmu ZINGY (wet film thickness (dalej len WFT)), podla ISO 2802, by mala byt merand meracim hre-
befiom. V zavislosti od riedenia, DFT ZINGY mdZeme vypocitat z nameraného WFT: DFT = WFT x (sbv/100). Je potrebné
vziat do Gvahy, Ze nasledne nanesené vrstvy bude zjednotené, a preto sa WFT meria z celého systému.

Hrubka suchého filmu ZINGY (dry film thickness (dalej len DFT)), podla ISO 2802 by mala byt merana pomocou mag-
netického indukéného meradla. Meranie DFT medzilahlych vrstiev méZe poskytnit nepravdivé hodnoty a to vtedy, ak
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meradlo je stlaené v nie celkom vytvrdenych miestach. Lepsie je merat po naneseni finalnej vrstvy. Posledna vrstva by
nemala byt hrubSia ako 120 um DFT. Podet merani - prednostne podla ISO 19840 namerat 5 idajov/m?.

Korekéné hodnoty
Podla normy 1SO 8503-1, povrch je definovany ako ,,stredny“. Z tohto dévodu by mala byt korekéna hodnota 25 pum.
Korekéna hodnota sa odpocita od samostatného Udaju, aby sme dostali jednotlivé hribky filmov v mikrometroch.

Kritéria prijatelnosti podla normy ISO 19840.
hribka suchého filmu (NDFT).
Vsetky jednotlivé hribky suchého filmu musia byt rovnaké alebo vacsie ako 80 % NDFT.
Individualna hribka suchého filmu v rozmedzi 80 % NDFT a NDFT su pripustné za predpokladu, Ze pocet tychto merani
je mensi ako 20 % z celkového poctu jednotlivych nameranych hodn6t. VSetky jednotlivé hrdbky suchého filmu musia
byt mensie alebo rovné stanovenej maximalnej hrubke suchého filmu.

Odporucany systém
- ZINGA sa pouZziva ako samostatny systém, aplikovany v max. 2 vrstvach, s vytvorenim maximalne DFT 180 pum.
- ZINGA by sa nemala aplikovat v hribke (DFT) presahujicej 200 um.
Tento systém sa dorazne odporica z dévodu lahkej Gidrzby. Casom, sa nater stensuje v ddsledku katodickej ochrany
ZINGY. Nova vrstva ZINGY méZze byt aplikovana priamo na riadne pripraveny povrch. Nasledne znovu obnovi a oZivi
predchadzajucu vrstvu ZINGY. Hribka vrstvy (DFT) ZINGY by mala byt aplikovana v zavislosti na pévodnej vrstve ZINGY.

Systém ZINGA bol testovany
o ZINGA 2x60 um DFT v stlade s normami NORSOK
M-501 systém 7, systém1 a ISO 12944-6: C4-High, C5M/I-Medium
o ZINGA 2x90 um DFT: v stlade s normou ISO 12944-6: C5M/I-High
Duplex systém
V systéme DUPLEX, ZINGA ma byt aplikovana v jednej vrstve, najlepSie striekanim, so ziskanim DFT 60-80 pum
a's maximom 100 um DFT. Povrch ZINGY ma byt bez soli zinku a dalsich necist6t pred nanesenim vrchného nateru.
Bezpeénostné upozornenia

Pre blizSie informacie ohladom zdravia a bezpecnosti pri pouzivani Vam na poZiadanie dodame Kartu bezpecnostnych
Gdajov (KBU).

Likvidacia odpadu

PouZity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte na
miesto urené pre manipulaciu s nebezpe¢nym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legislativy.

Informacie v tomto technickom liste st orientacné a st uvedené na zaklade praktickych skisenosti a testovani. Pod-
mienky alebo metédy manipulacie, skladovania, pouZitia alebo likvidacie vyrobku st mimo nasu zodpovednost. Vietky
naroky tykajlce sa nedostatkov, musia byt vykonané do 7 dni od obdfZania tovaru s uvedenim produktovej Sarze. Vyhra-
dzujeme si pravo na zmenu Udajov. Tento list nahradza vsetky predchadzajice technické listy.
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